
Helium-free Leak Test System

precise leak check by Argon, Nitrogen or Air

The unique sensor enables the detection of many gas 

species flowing into the leak test vacuum chamber. 

That is why argon or nitrogen can be used as a trace 

gas instead of helium. The sensor picks up the light 

emission from the cold cathode  discharge and 

discriminates the color (wavelength) which is specific 

to each gas species.

■ Helium free leak testing
- Expensive helium gas is unnecessary. New sensor 

technology enables the use of air(Nitrogen) or 

Argon as a trace gas. 

■ Quick and Easy
- A short time pumping (to about 40Pa) is enough 

before starting the leak test. 

- Automatic calibration function using a built-in leak 

standard. 

- Trace gas (N2, Air, Ar) can be changed by a single 

button at anytime.

- Machine downtime caused by a large leak frequently 

occurs in helium detectors. It is not the case in our 

new system.

- Graphical display and large touch panel screen 

support the quick and easy operation.
- Test results are stored in csv format. Useful record 

for production management. 

■ Applicable to a wide range leak rate
- 10-8- 10-2 Pam3/sec(10-5-10cc/min)   

- This new technology can be an alternative test 

methods not only to helium leak testers but also to 

air leak testers and to submersion detecting 

methods.

- Unlike conventional air leak testers temperature 

stability is not a serious issue.

- Rigidly quantified data, useful for production 

control,  remain.  ( Submersion method does not 

produce such data.)

Features

Unique sensor technology Specifications

Leak rate 
trend graph

Control panel

Test
No.

Start Time Judged Time ID Result
Leak Rate
(Pa・m3/sec)

Note

1 2019/1/30 11:04 2019/1/30 11:05 OK 9.36E-06
2 2019/1/30 11:07 2019/1/30 11:07 OK 9.29E-06
3 2019/1/30 11:10 2019/1/30 11:10 OK 7.80E-06
4 2019/1/30 11:13 2019/1/30 11:14 OK 9.17E-06
5 2019/1/30 11:15 2019/1/30 11:16 OK 7.02E-06
6 2019/1/30 11:32 2019/1/30 11:32 NG 1.84E-03
7 2019/1/30 11:36 2019/1/30 11:37 NG 1.88E-03
8 2019/1/30 11:43 2019/1/30 11:44 OK 1.79E-04
9 2019/1/30 11:45 2019/1/30 11:46 OK 1.76E-04
10 2019/1/30 11:46 2019/1/30 11:47 OK 1.76E-04

Test data

Test method Vacuum chamber 
method

Detectable leak 
rate

10-8 -10-2 Pam3/sec
(10-5-10cc/min) 

Max. pressure 40Pa

Trace gas Ar, air(N2),  for other 
gases contact us 

Measurement 
technology

Optical emission 
spectroscopy

Calibration Automatic, by built-in 
standard

Operation Automatic, start 

Nitrogen Oxygen Argon Helium Water



เซ็นเซอรท่ี์เป็นเอกลักษณช่์วยให้สามารถตรวจจับก๊าซหลายชนิด
ท่ีไหลเข้าสู่ห้องสุญญากาศท่ีใช้ทดสอบการร่ัวไหล น่ันคือเหตุผล
ท่ีอารก์อน หรือไนโตรเจนสามารถใช้เป็นก๊าซติดตามแทนฮีเลียม
ได้ เซ็นเซอรร์ับแสงจากแคโทดเย็น ปล่อยและจ าแนกสี (จาก
ความยาวคลื่น) ซ่ึงเป็นลักษณะเฉพาะของก๊าซแต่ละชนิด

■ การทดสอบการร่ัวไหลโดยไม่ใช้ฮีเลียม
- ไม่จ  ำเป็นตอ้งใชก๊้ำซฮีเลยีมที่มีรำคำแพง เทคโนโลยีเซ็นเซอรแ์บบ

ใหม่ช่วยใหส้ำมำรถใชอ้ำกำศ (ไนโตรเจน) หรอือำรก์อนเป็นก๊ำซติดตำม

■ รวดเร็วและง่าย
- เวลำกำรป๊ัมสัน้ ๆ (ประมำณ 40 PA) ก็เพียงพอแลว้ก่อนเริม่กำรทดสอบกำรรั่ว
- ฟังกช์ั่นกำรสอบเทียบอตัโนมตัิโดยใชม้ำตรฐำนกำรรั่วในตวั   
- สำมำรถเปล่ียนแก๊สท่ีติดตำม (N2, อำกำศ หรือ Ar) ไดด้ว้ยปุ่ มเดียวในทกุเวลำ
- กำรหยุดกำรท ำงำนของเครื่องท่ีเกิดจำกกำรรั่วไหลขนำดใหญ่มกัเกิดขึน้ใน

เครื่องตรวจจบัท่ีใชฮี้เลียม แต่จะเกิดขึน้กรณีท่ีใชร้ะบบใหม่ของเรำ
- จอแสดงผลกรำฟิกและหนำ้จอสมัผสัขนำดใหญ่รองรบักำรท ำงำนท่ีรวดเร็วและ

ง่ำยดำย
- ผลกำรทดสอบจะถูกเก็บไวใ้นรูปแบบ CSV ขอ้มูลท่ีบนัทกึไวมี้ประโยชน์

ส  ำหรบักำรจดักำรกำรผลติ

■ ใช้ไดกั้บอัตราการร่ัวไหลทีห่ลากหลาย
- 10-8- 10-2 Pam3/sec(10-5-10cc/min)   
- เทคโนโลยีใหม่นีอ้ำจเป็นวิธีกำรทดสอบทำงเลอืก ไม่เพียงแต่

ส  ำหรบัผูท้ดสอบกำรรั่วของโดยฮีเลียมเท่ำนัน้ แต่ยงัรวมถึงผูท้ดสอบ
กำรรั่วไหลของอำกำศ และวิธีกำรจุ่มน ำ้เพื่อตรวจสอบ
- แตกต่ำงจำกเครื่องทดสอบกำรรั่วไหลของอำกำศทั่วไปที่ควำม

เสถียรภำพของอณุหภูมิไม่ไดเ้ป็นปัญหำรำ้ยแรง   
- ขอ้มลูเชิงปรมิำณที่แม่นย ำมีประโยชนส์  ำหรบักำรควบคุมกำรผลิต

ยงัคงอยู่ (วิธีกำรจุ่มน ำ้เพื่อตรวจสอบไม่สำมำรถเก็บขอ้มลูได)้

คณุสมบติั

เทคโนโลยเีซน็เซอรท์ีเ่ป็นเอกลกัษณ์ สเปค

กราฟแนวโน้ม
อัตราการร่ัวไหล

Control panel

Test
No.

Start Time Judged Time ID Result
Leak Rate
(Pa・m3/sec)

Note

1 2019/1/30 11:04 2019/1/30 11:05 OK 9.36E-06
2 2019/1/30 11:07 2019/1/30 11:07 OK 9.29E-06
3 2019/1/30 11:10 2019/1/30 11:10 OK 7.80E-06
4 2019/1/30 11:13 2019/1/30 11:14 OK 9.17E-06
5 2019/1/30 11:15 2019/1/30 11:16 OK 7.02E-06
6 2019/1/30 11:32 2019/1/30 11:32 NG 1.84E-03
7 2019/1/30 11:36 2019/1/30 11:37 NG 1.88E-03
8 2019/1/30 11:43 2019/1/30 11:44 OK 1.79E-04
9 2019/1/30 11:45 2019/1/30 11:46 OK 1.76E-04
10 2019/1/30 11:46 2019/1/30 11:47 OK 1.76E-04

Test data

Test method Vacuum chamber 
method

Detectable leak 
rate

10-8 -10-2 Pam3/sec
(10-5-10cc/min) 

Max. pressure 40Pa

Trace gas Ar, air(N2),  for other 
gases contact us 

Measurement 
technology

Optical emission 
spectroscopy

Calibration Automatic, by built-in 
standard

Operation Automatic, start 

Nitrogen Oxygen Argon Helium Water

การตรวจสอบการร่ัวไหลที่แม่นย าโดยใช้อารก์อนไนโตรเจนหรืออากาศ
ระบบทดสอบกำรรั่วไหลโดยไมใ่ชฮี้เลียม

สนใจโทรหาโมโระ


